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L'invention, due a MM. Carette et 
Ballanger du departement Maxei-Neuilly 
de la Soctete Arras-Maxei, est relative aiix 
moyens pour assurer le nettoyage des nitres, 
notamment de filtres industriels a gros debit. 

Elle a pour but, surtout, de rendre ces moyens 
tels qu'ils soient * d'un montage plus simple et 
d'un fonctionnement plus efneace et plus rapide, 
en meme temps que plus economique, sans perte 
de liquide nitre et sans introduction d'air. 

Elle consiste, principalement, a agencer les 
moyens du genre en question de f aeon telle que Ton 
puisse, par le gonflement d'une chambre expansible 
ou analogue, • disposed de facon convenable dans 
le circuit de filtration, provoquer momentandment 
l'expulsion du fluide en sens inverse du sens 
utibse pour la filtration, et amener ainsi les sedi- 
ments a se detacher de la paroi dudit element. 

Elle consiste, mise a part cette disposition 
principale, en certaines autres dispositions qui 
s'utilisent de preference en meme temps mais qui 
pourraient, le cas echeant, etre utilisees isoiement 
et dont il sera plus explicitement parte" ci-apres. 

Elle vise plus particulierement certains modes 
d'application, ainsi que certains modes de reali- 
sation , desdites dispositions; et elle vise, plus 
particulierement encore, et ce a titre de produits 
industriels nouveaux, les moyens du .genre en 
question comportant application de ces memes 
dispositions ainsi que les elements et outils speciaux 
propres a leur etablissement et les filtres ou en- 
sembles comprenant de semblables moyens. 

Et elle pourra, de toute facon, etre bien comprise 
a Taide du complement de description qui suit, 
ainsi que des dessins ci-annexes, lesquels" comple- 
ment et dessins sont, bien entendu, donnes surtout 
a titrc dedication. 

Les figures 1 et 2, de ces dessins, montrent en 
coupe schematique, dans deux positions opera- 
toires, un element filtrant etabli conform ement a 
l'invention. 



Selon Tinvention, et plus spe"cialement • selon 
ceux de ses modes d'application, ainsi que ceux 
des modes de realisation, de ses diverses parties, 
auxquels il semble qu'il y ait lieu d'accorder la 
preference, se proposant, par exempie, d'etablir 
des filtres, notamment des nitres industriels a gros 
debit (pour fliiides gazeux ou liquides), donnant 
lieu a production importante d'impuretes ou 
produits solides retenus par les parois des elements 
filtrants, on s'y prend comme suit ou de fa£on 
analogue. 

En ce qui concerne ces filtres dans leur ensemble," 
on les agence de toute maniere usuelle, en faisant 
comprendre a chacun d'eux un ou plusieurs 
elements filtrants ou cartouches, presentant par 
exempt comme reprdsente schematiquement en 1 
sur les dessins, une allure cylindrique ou autre. 
Chacun de ces elements comporte notamment une 
armature destinee a supporter une membrane 
filtrante, laquelle peut etre constituee, selon la 
finesse de nitration recherchee, par un tissu a 
maiUes fines, un bobinage en fils, profiles ou non, 
un empilage de rondelies, un grillage a mailles 
calibrees; un cylindre de metal fritte, etc. 

Le ou les elements filtrants ainsi etablis sont 
montes, par exempie verticalement, dans une 
enceinte 2, de facon a etre traverses par le fluide, 
notamment liquide a filtrer, qui, dans Vexemple 
represente, traverse l'eiement 1 de l'exterieur vers 
rinteneur, pour s'echapper a travers une cfiambre 
superieure ou collecteur 3 vers un ajutage de 
sortie. 4. La circulation du liquide s'effectue par 
tons moyens usuels, par exempie par pompage 
en amont, ou par aspiration en aval. 

Les impuretes ou autres matieres retenues 
tendent done a s'accumuler sur la paroi des 
elements filtrants, comme represente schemati- 
quement en 5 et provoqueraient le colmatage si" 
on ne les evacuait pas periodiquement. 

Pour obtenir ce decolmatage, on a recours, 
cohformement a l'invention, a des moyens propres, 
par I'effet du gonflement de chambres expansibles 
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convenablement disposers dans le circuit de 
filtration, en particular a Tinterieur des elements 
filtrants dans Texemple represent^, & provoquer 
momentanement un reflux du liquide en sens 
inverse du sens adopts pour la filtration, ce qui 
tend a decoller les matieres retenues sur la paroi 1 
des susdits elements. 

II conviendra de faire en sortc que, pour ce 
reflux, le nitre soit obtur£ du cdte de la sortie 
uormale du fluide, ce qui peut Stre obtenu par 
tous moycns obturateurs annexes, agissant ind6- 
pendamment ou, mieux, commandes en combinai- 
son avec les premiers, de facon telle par exemple 
qu'on obtienne successivement etautomatiquement, 
d'abord l'obturation, puis le reflux de liquide 
susvis£, pour Toperation de decollage. 

Selon un mode de realisation avantageux, 
on adopte des chambres expansibles pour les uns 
et les autres dc ces deux series de moyens, en 
procedant par exemple de la facon suivante. 

On prevoit dans la chambre superieure 3 un 
clapet obturateur 6 susceptible de venir sparer 
cette chambre de la capacity in teneure de Tdlement 
filtrant (fig. 2), cela par Taction du gonflement 
d'une chambre expansible 7 qui, normalement 
(fig. 1), est aplatie et ne gene pas le passage du 
liquide a travers ladite chambre. 

Puis, pour ce qui est des moyens propres a 
assurer le decolmatage, on les constitue par une 
autre chambre expansible 8 de forme allongee, 
qui dans sa forme aplatie (fig. 1) ne gene pas la 
filtration, raais qui, elant gonflee, et la sortie du 
liquide vers la chambre 3 6tant supprimee (fig. 2), 
provoque le reflux dudit liquide a travers la paroi 1 , 
en contribuant ainsi a decoller le gateau' de sedi- 
ment 6\ lequel tombe vers la base du filtre ou il 
peut s'accumuler et etre ulterieurement extrait. 

La pression est en principe maintenue le temps 
necessaire pour que la masse de sediment ait le 
temps de tomber sans 6tre ramenee au contact 
des parois du filtre par le Hot de liquide. 

Au bout du temps jug6 ne'eessaire, les chambres 
a air sont mises a l'air libre, la pression qui regne 
dans rappareil les aplatit, le liquide penetre a 
nouveau dans le cylindre-filtre et gagne le coHecteur 
de tdte en repoussant le clapet de fermeture. 

II est entendu que Ton peut utiliser comme 
fluide gonflant pour les chambres 7, 8, soit de 1'air 
ou autre gaz, soit un liquide. 

On a represents en 9, sur les dessins, Tarrive'e 
du fluide gonflant, en 10, 11, les conduits allant 
respectivement aux deux chambres 7, 8. Sur le 
conduit 11, allant a la chambre 8, est interpose 
un dispositif 12 propre a assurer automatiquement 
1'acces du fluide a ladite chambre lorsque la 
chambre 7 a 6t6 raise sous pression, dispositif qu'il 
est ais6 a l'homme de Tart d'imaginer (dispositif 
comportant par exemple une membrane sensible 
a Taugmentation de pression consecutive au 
gonflement de la chambre 7). Un robinet 13 est 
prtvu a Tentree, robinet qui comporte au moins 



deux positions, l'une pour le gonflement, vers les 
conduits 10, 11, l'autre pour Techappement 
(avec par exemple un conduit supplemental 14 
de by-pass pour la chambre 8), toute autre solution 
pouvant 6tre prevue, 

Les membranes des chambres expansibles seront 
bien entendu etablies de facon a register a Taction 
des fluides ou liquides traversant le filtre. 

On pourra avantageusement coupler plusieurs 
nitres, de facon que Tun soit en service pendant 
que Tautre est au nettoyage. 

Chaque filtre peut comporter plusieurs elements 
filtrants, par exemple dix. II est entendu que, 
dans ce cas, on pourrait assurer le nettoyage a 
tour de role desdits elements, par exemple a Taide 
d'un distributeur rotatif envoyant Tair ou autre 
fluide sous pression successivement sur les divers 
elements. 

De toute facon, Tinvention permet d'assurer le 
nettoyage simple et rapide de filtres de grosse 
capacity. C'est ainsi, par exemple, qu'on pourrait 
aisement effectuer, avec toute la finesse de 
filtration jugee necessaire, le traitement d'eau 
& epurer, 3i raison de 760 m 8 a Theure ou 
davantage. H peut s'agir, par exemple, d'eau de 
lavage de cokeries, a utiliser en recyclage. 

En ce qui concerne T evacuation des sediments 
se deposant k la base des filtres, on peut recourir 
a tous moyens, notamment avec trappes a ouverture 
et fermeture automatiques, assurant dans un 
premier temps Tegouttage du produit et, dans 
un second temps, Tevacuation par gravite*. On 
pourrait ainsi recolter, par exemple, plus de 
4 tonnes d'impuretes par heure. 

Les susdits moyens comprendraient par exemple 
deux obturateurs. Pour Tdvacuation, le premier 
obturateur s'efface d'abord, en laissant en place 
le second, celui-ci ferm£ par un grillage soutenu 
lui-meme par une forte grille. Lorsque Teau est 
essoree, on precede a T evacuation des sediments a 
Taide du second obturateur. 

Enfin, dans le cas ou le produit extrait serait 
de densite* inf erieure au liquide, il sumxait d'inverser 
la disposition de T ensemble du filtre, les sediments 
etant alors expulses vers Texterieur avec le liquide 
au moment oft celui-ci est reflu£ par le gonflement 
de la chambre 8. 

En suite de quoi, quel que soit le mode de reali- 
sation adopts, on peut gtablir des filtres dont le 
fonctionnement ressort suf&samment de ce qui 
precede pour qu'il soit inutile d'insister a son 
sujet et qui presentent par rapport aux filtres 
du genre en question deja existants, de nombreux 
avantages notamment : 

Celui de permettre le nettoyage par une 
realisation simple ne comportant pas de me'canisme 
couteux; 

Celui de permettre le nettoyage pratiquement 
sans perte de liquide filtre* done avec un rendement 
elevd; 



Et celui d'dviter que l'air de nettoyage soit 
melange au produit, ce qui supprime le danger 
d'oxydation ainsi que le souci d'evacuer l'air 
introduit. 

Comme U va de soi, et comme il resulte d'ailleurs 
deja de ce qui precede, 1'invention ne se limite 
nullement a celui de ses modes d'application, non 
plus qu'a ceux des modes de realisation de ses 
divers es parties, ayant 6te plus specialement 
envisages; elle en embrasse, au contraire, toutes 
les variantes. 

r£sum& 

L'invention a pour objet des perfectionnements 
apportes aux moyens pour assurer le nettoyage 
des nitres notamment des nitres industriels a gros 
ddbit, lesquels perfectionnements comportent les 
caracteristiques suivantes, utilis£es separement ou 
en combinaison, notamment : 

1° Lesdits moyens sont agences de facon telle 
que le gonflement d'une chambre expansible ou 
analogue, dispos£e de facon convenable dans le 
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circuit de filtration, puisse provoquer momentane^ 
ment 1'expulsion du fluide en sens inverse du sens 
utilise pour la filtration, et amener ainsi les sedi- 
ments a se detacher de la paroi dudit element; 

2° On fait en sorte que, lore du gonflement de 
la chambre expansible, le filtre soit obture* du 
cote* de la sortie normale du liquide; 

3° On a recours a deux chambres expansibles, 
Tune servant d'abord a obturer le passage du 
liquide vers la sortie normale et l'autre servant a 
assurer le decolmatage; 

4° La premiere chambre expansible actionne un 
obturateur s£parant la capacity interne du filtre 
du collecteur de sortie; 

5° Le gonflement des deux chambres expansibles 
a lieu successivement et automat iquement. 
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The invention of MM. CARETTE et BALLANGER from the department of - 
Maxei-Neuilly of the Arras-Maxei company relates to an improved method for cleaning 
large-scale industrial filters. 

A particular purpose of the invention is to provide for simpler assembly and 

more effective and quick operation while at the same time saving money but without the 
loss of filtered liquid or introducing air, 

The invention consist s mainly of an arrangement whereby an available chamber 
or similar is enlarged in such as way that it would be able to temporarily expel fluid in the 
opposite direction from that used in current filtration, thus making it possible to extract 
sediment from the walls of the aforesaid element. 



1 Numbers in the margin indicate pagination in the foreign text . 



In addition to the principal provision above, the invention would make it possible 
to apply the previously mentioned as well as other cleaning methods simultaneously, 
which will be discussed in more detail below. 

A particularly aim of certain modes of application is to allow for the application 
of the aforesaid provisions by way of new industrial products and to apply to the 
application in question the same provisions as well as elements and tools specific to their 
establishment along with the filters and other similar means. 

In any event, the detailed description as well as attached drawings below will 
explain the objective in greater detail. 

Figures 1 and 2 of the drawings show a cross section from two operational 
positions of a filter element produced according to the invention. 

According to the invention, and more specifically according to applied methods of 
application of its various parts, it appears to be preferred, for example, for filters, and 
large industrial flow filters in particular (for gas or liquid fluids), that produce a 
significant amount of impurities or solid waste products that adhere to the walls of any 
filter element. 

With regard to these filters as a whole, they follow the usual arrangement while 
adding one or more filter elements or cartridges, as is, for example, shown in Drawing 1 
regarding a cylindrical or different shaped filter. 

Each of these elements in particular encompasses a reinforcement that will be able 
to support a filter membrane that can, depending on desired degree of filtration, be made 
of fabric with fine mesh, a wire mesh, profiled or not, stacked discs, netting with gauged 
mesh, or synthetic metal cylinder, etc. 
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The filter elements seats are thus assembled, for example vertically in enclosure 2, 
to allow the fluid to flow across; in particular, any liquid to be filtered as shown in the 
example, will flow across element 1, from outside to the inside, and then flow out 
through an elevated collection chamber 3 into a collection chute at exit. 4. The fluid is 
circulated using the usual means, including, for example by pumping it upstream, or by 
aspirating it downstream. 

The impurities or other matters that are thus collected tend to accumulate on the 
walls of the filter elements, as shown in Fig. 5 and would cause it to clog up if they were 
not periodically evacuated. 

The invention provides a way to prevent such a blockage by cleaning the area 
within an expandable space suitably arranged around the filtration circuit, and inside the 
filter elements shown in the example in particular, that would temporarily cause the fluid 
to flow back in the direction adopted for the reverse filtration, during which process the 
waste matters accumulated on wall 1 of the aforesaid elements is removed. 

It would be advisable for this backward flow, if the normal exit side of the filter 
were sealed which can be accomplished by including additional valves that function 
independently or, better yet, if they were arranged combination with the first in such a 
way as to successively and automatically initiate the backward flow of fluid as 
aforementioned. 

An advantage of the invention is that it incorporates expandable spaces for a 
variety of scenarios while also proceeding in the following way. 



It is intended that elevated room 3 is fitted with an valve which will more than 
likely separate this space from housing capacity's filter element (Fig. 2), and that by the 
expanding the normally flat room 7 (Fig. l)which does not obstruct the flow of the liquid 
through the aforementioned space. 

Then, in order to provide for a suitable means of filtering, an additional 
expandable room 8 is provided which, in its flattened form (Fig. 1) does not obstruct 
filtration but which, after being inflated, steers the discharging fluid towards room 3 for 
removal (Fig. 2), thereby causing the fluid to flow backward through wall 1, while the 
sediment 5 is removed by dropping it toward the base of the filter where it can 
accumulate and be extracted later on. 

It is understood that to inflate fluid spaces 7 and 8, air or another type of gas 
including liquid, can be used. 

Illustration 9 on the drawings shows how the fluid arrives at conduits 10, 11, and 
then being diverted into two chambers 7 and 8, respectively, donduit 1 1 leads to space 8, 
while device 12 is suitable to be automatically interposed to ensure fluid access to the 
aforementioned chamber when chamber 7 is pressurized, device which it is easy to 
imagine (for example, device comprises a membrane sensitive to the increase in 
consecutive pressure used to expand chamber 7). A tap 13 is envisaged with the entry, 
tap which comprises at least two positions, one for expansion towards conduits 10, 11, 
and the other for the exhaust (with for example an additional conduit 14 for chamber 8 
by-pass), or any other solution that may be envisaged. 

The membranes of the expandable chambers will of course be established in order 
to resist the action of the fluids or liquids crossing the filter. 



It will be possible to connect several filters so that one filter is always in operation 
while another is being cleaned. 

Each filter can be comprised of several filter elements, as, for example, in this 
case where cleaning would take place in turns in the previously mentioned elements, by 
using a rotary feeder to send or air or other pressurized fluid into the various elements. 

In any event, the invention makes it possible to provide for simple and fast 
cleaning of large capacity filters, which makes it possible, for example, to easily and 
smoothly provide for filtration or treatment of water that needs to be purified at a rate of 
750 m 3 per hour or more. This can, for example, apply to water used in coking plants 
which is then recycled. 

With regard to the removal of the sediment that collects at the bottom of the 
filters, a trap door that opens and closes automatically could be incorporated to ensure the 
product is drained during a first pass, and removed by gravity during a second pass. This 
would, for example, make it possible to collect more than 4 tons of impurities per hour. 

The previously mentioned means would include two valves. During evacuation 
procedures the first obdurator would initially be idle, while the second would close its 
grills. Once the water is dried, the sediment is evacuated using the second obdurator. 

Lastly, if the extracted product were to have a density lower than that of liquid, it 
would suffice to reverse the filter whereby sediment would be expelled to the outside 
along with the liquid as it is discharged from the expanded chamber 8. 

Whatever the cleaning method is adopted, it allows for the use of filters that 
function much more efficiently when compared with currently existing filters by 



Making it possible to clean using a simple method that does not comprise 
expensive mechanism; 

Practically making it possible to clean without spilling thus filtered fluid and 
result in a high output; 

(3 

Preventing air from mixing with the cleaning product, which avoids the danger of 
oxidation or polluting the air. 

And it is understood that the current invention is not limited in its application in 
that it has multiple modes of application that can involve several parts that have been 
specifically adapted for their purpose, as well as all other alternatives. 

SUMMARY 

The objective of the invention is to improve how large capacity industrial filters 
are cleaned, either separately or in combination as follows: 

1° The aforementioned means are arranged in way such as to incorporate an 
expanding chamber or similar space as a suitable method of filtration that can temporarily 
cause fluid to be expelled in the opposite direction of the one currently used during 
filtration, making it possible to remove the accumulating sediment from the walls of the 
aforesaid element; 

2° The invention is designed so that, at the time the chamber is expanded, the 
filter is sealed on the side where the fluid normally exits; 

3° One has recourse to two expandable chambers, one of which is initially used to 
prevent liquid from passing towards the normal exit while the second is used to ensure 
filtration; 



4° The first expandable chamber starts an obdurator that separates the internal 
capacity from the collection filter at the exit; and 

5° The two available chambers are expanded successively and automatically. 
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